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Wir uber uns

Die Dillinger Fabrik gelochter Bleche GmbH ist seit 1895 in der Produktion von Lochblechen tatig.
Damals wie heute mdchten wir unsere Kunden durch:

- Kompetenz und kundenorientiertes effizientes Handeln
-.Motivation
- Flexibilitat
- Erfahrung

und Qualitat Uberzeugen.

Durch unseren Qualitatsanspruch und die Motivation unsere Kunden stehts zufrieden zu stellen, konnten wir im Laufe der
Jahre zu einem der flihrenden Lochblechproduzenten in Europa heranwachsen.

Auf dieser Basis, haben wir eine ungewdhnlich breite Produktpalette entwickelt, die auch Nischenprodukte abdeckt.
Vom gelochten Feinblech bis zu 30 mm Lochplatten haben wir bestimmt auch das passende Produkt fiir Sie.

Nicht nur die Perforation von Blechen verschiedener Starken und Giiten steht auf unserem Programm, sondern auch die
Verarbeitung und Veredlung.

So fertigen wir unter anderem:

- Gehause fiir Schaltanlagen

- Betatigen uns im Anlagenbau

- Siebrohre

- Siebtrommeln fiir Sortieranlagen
- Industrielle Waschkdrbe

Durch ISO zertifizierte Schweillverfahren, die vielfaltigen Mdglichkeiten zur Oberflachenveredlung und durch den Einsatz
von Lasertechnik kénnen wir auf Ihre Wiinsche eingehen.

Gerne kdnnen Sie uns auch in die Entwicklungsphase einbeziehen um kosten- und fertigungsoptimierte Lésungen
zu finden.



Produktion

Um die an uns gestellten Aufgaben in bester Qualitat und grof3ter Effizienz zu 16sen bedienen wir uns
zahlreicher spezialisierter Maschinen.

Durch hochqualifizierte Mitarbeiter und den Einsatz modernster Fertigungsmethoden, kénnen wir
beste Qualitat garantieren.

Unterschiedlichste Pressen und Pressstral3en garantieren ein Hochstmal an Produktivitat und
Geschwindigkeit, was fur den Kunden eine direkte Kostenersparnis bedeutet.

Nach der Produktion der gewunschten Bleche ist eine Weiterverarbeitung im Haus maoglich.

Daflr stehen unter anderem eine grofRe Entfettungsanlage, Schweil3roboter und Anlagen, Abkant-
pressen und Zentren, Richt-, Tafel- und Biegewalzen, Stanz-,Nibbel- und Laserautomaten zur Verfi-
gung. Gerne geben wir lhnen bei einem persdnlichen Gesprach weitere Informationen.




Ein Ansprechpartner fur alle Falle

Produktion

Zertifizierte Qualitat Just in Time

- Maschinenpark

Mit unserem modernen Maschinenpark der durch zahlreiche
Veredlungsmaschinen erganzt ist, kdnnen wir jede technisch

machbare Lochung durchfuhren

-  Werkstoffe

Alle stanz- und laserfahigen Materialien von 0,3 bis 30mm,
sowie Lohnarbeit fur unsere Kunden

- Lagersortiment

Umfangreiches Sortiment mit Gber 250 Positionen

- Oberflachenbehandlung

Auf Wunsch behandeln wir Bleche mit allen denkbaren Veredelungen



Technische Daten
unserer Maschinen

Maschine

Streifenpresse

Breitpresse

Stanz-, Nibbel-, Laserzentrum

Laserschneidanlage 6000 Watt

Richtmaschinen

Biegewalzen

Tafelscheren

Autom. Abkantzentrum,
Abkantpressen

Autom. Laserschweiflzentrum

Exenterpressen

Hydraulikpressen

Blechdicke

bis 30 mm Stahl
bis 20 mm Edelstanhl
bis 30 mm NE Metalle

bis 4 mm Stahl
bis 3 mm Edelstahl
bis 4 mm NE Metalle

8 mm Stahl
6 mm Edelstahl
8 mm NE Metalle

25 mm Stahl
25 mm Edelstanhl
16 mm NE Metalle

0,4 bis 30 mm

bis 22 mm

bis 20 mm Stahl
bis 15 mm Edelstahl

bis 12 mm Stahl
bis 8 mm Edelstahl

0,2 bis 4,0 mm

Rohrdurchmesser: 25 bis 400mm

bis 300 t

bis 400 t

Maximales Format

2500 x 6000 mm

bis 1500 mm

1500 mm x 4000 mm

2000 mm x 6000 mm

bis 2500 mm

Schusslange bis 2500 mm

Schnittlange bis 6000 mm

Abkantlange bis 6000 mm

30 mm bis 1000 mm

2000 mm x 6000 mm

400 mm x 600 mm
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Anwendungsbeispiele
von Lochblech in der
modernen Architektur

WL

Die Lochblechfassade

Die Fassade aus Lochblech ermdglicht es dem Architekten vollig
neue Wege im Bereich Astethik und in der Gestaltung zu gehen.

Als von Audi empfohlener Lieferant produzieren wir weltweit die
Fassaden der Audi Terminals. Ziel der AUDI AG ist es alle Audi
Vertriebshduser weltweit in den nachsten Jahren ein reprasenta-
tives, einheitliches Erscheinungsbild zu geben.

Zusatzlich neben dem interessanten optischen Effekt resultieren
auch neue technische Lésungen aus dem Baustoff Lochblech.

Im Bereich der Beschattung kénnen bewegliche Elemente das
Klima im Inneren des Gebaudes steuern und durch lhre Trans-
parentz die Luminizens im Gebaude erhalten.

GroRe beschattete und geschiitzte Flachen bei groRflachigem

o i

S AT TY:

Luftaustausch sind insbesondere bei Parkhausern eine Notwe-
digkeit.

Hier ist der Einsatz von Lochblechen eine stillvolle Erganzung zu
der bisherigen Betonbauweise.

Durch die Moglichkeit Bilder oder Fotos auf die Lochblechfas-
saden zu Ubertragen, steht einer Individualisierung in Form und
Optikt mit jeweiligem Ortsbezug nichts im Wege.

Der Fantasie sind in diesem Bereich keine Grenzen gesetzt.

Bei der Realisierung helfen wir Innen gerne mit unserem mehr-
sprachigen Ingenieurteam.

Projekte in aller Welt und eine 125 jahrige Erfahrung im Be-
reich der Lochblechproduktion und Veredlung stehen fiir unsere
Kompetenzen.

Wir freuen uns auf lhre Herausforderungen.

12
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Die Dillinger Fabrik gelochter Bleche

liefert Lochbleche aller Art fiir Bau-
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Gerade im Bereich Architektur kon-
nen durch die offene und trotzdem
stabile Substanz neue interessante
Formen entstehen, deren offene
Struktur die Firmenphilosophie auch
nach aulen verkorpert.

Ob Sie sich fur futuristisches neues
Design und die Planng neuer Gebau-
de, oder um die Verkleidung bereits
existierenden Gebaudes interessie-
ren, gerne sind wir lhr Ansprech-
sprechpatner und helfen bei der
Realisierung lhrer Visionen.

14
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Die Bildvorlagen sind vollig frei wahlbar.

Ob Portrats, abstrakte Strukturen, Logos,
oder Grafiken, wir lochen lhre Motive in das
Blech.

Eine nachhaltige Veredlung durch Eloxie-
rung, Pulverbeschichtung oder Lackierung
ist natdrlich ebenfalls moglich.

Die standige Bevorratung der Rohmateriali-
en ermoglicht kurze Liefer- und Produktions-
zeiten.

Mit DesignPerf® liefert die Dillinger Fabrik
belochter Bleche ein modernes hochwerti-
ges Produkt mit hohen Qualitatsstandarts zu
einen attraktiven Preis.

15 16
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Interieur Design

Beispiel einer Deckenkonstruktion aus
Lochblechen die im Wassertransfer-
druck beschichtet wurden.

Im Interieur Design konnenLochblechlésungen
vielfaltige Aufgaben Ubernehmen.

Vollautomatische Beschattungsanlagen im Be-
reich grof¥flachiger Glasflachen kthlen grofRe
Raume und verbessern das Raumklima spurbar.

Im Treppenbereich lassen sich Gelander und
Gelanderfullungen nach Wunsch realisieren. Das
Lochbild, ebenso wie das Material, sind dabei
individuell wahlbar.

Weitere Einsatzmdglichkeiten sind Deckenver-
kleidungen oder Raumteiler zur Schallisolierung.
Um einen optimalen Schallschutz zu gewahrleis-
ten verarbeiten wir in diesem Bereich microperfo-
rierte Aluminiumbleche.

Unser Ingenieurteam beschaftigt sich gerne mit
ihren Aufgaben.

Individuelle Losungen sind uns, ebenso wie
Grol3serien, willkommen.

Neben bester Funktionalitat und Haltbarkeit ist
es unser Ziel auch immer den asthetischen As-
pekt zu beachten.
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Im Bereich der Lebensmittelin-

dustrie und der Verfahrenstech-
nik werden an die verwendeten
Materialien hochste Anforderun-
gen gestellt.

Langlebigkeit und Hygiene ste-
hen dabei im Vordergrund.

Die eingesetzten Materialien
dirfen die Produktion und den
Geschmack nicht verunreinigen
oder beeinflul3en.

Unter Berucksichtigung dieser
Standarts produzierte die Dil-
linger Fabrik gelochter Bleche
unter anderem elektropolierte
Edelstahl Saftkanale fir Wein-
pressen.

Mit den gleichen Anforderungen
werden aufwandig gekantete
und gelochte Lochbleche als
Transportbandelemente herge-
stellt.



e —— Im Bereich der Filtertechnik bieten wir professionelle Losungen flr

B 1 i ihre Aufgaben.
il W il
| - of So arbeiten wir hier u.a. auf dem Gebiet der Schalldampfung, und
1 — o Abgas-, Klima-, und Liiftungstechnik.
{'ie Weitere Einsatzgebiete sind der Einsatz als Stitzkorper fur Filterele-
. mente, Filterkerzen oder im Bereich der Wassertechnik der Brunnen-

filterbau.

Filtertechnik

Filtertechnik
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Im Bereich der Filterrohr- und ' .
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Wir produzieren Filterelemente aus
unterschiedlichsten Materialien fir
Unsere Spezialitat sind dickwandige
Rohre mit kleinen Durchmessern.

Um auch kleinste Elemente heraus-
zufiltern produzieren wir auch soge-
nannte Flach und Einschubfilter.
Viele unserer Filterelemente konnen
zusatzlich mit einem Filtergewebe be-
stuckt werden.

fast alle Aufgabenstellungen und

Einsatzzwecke.
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Lebensmittelindustrie,

Vvitfasehiérlrek

Lochblechkdrbe konnen in Modulbauweise her-
gestellt werden, und sind in unterschiedlichen
Korbhohen stapelbar.

Einen Kompatibilitat zu Drahtkdrben, die bereits
in bestehenden Waschstral3en genutzt werden,
ist moglich. Egomomisch ist durch das Abrun-
den aller Kanten und Griffe ein weiterer Fort-
schritt erzielt worden.

Optional besteht die Mdglichkeit einen RFID
Sender zu integrieren, der zur Prozesskontrol-
le und zu Dokumentationszwecken eingesetzt
werden kann.
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Recyclin
Aufbereitu [o

ui’ |

Im Bereich der Recycling und Aufbrei-
tungstechnik liefern wir Sieb- und Sor-
tiertrommeln fur alle erdenklichen Auf-
gaben.

Insbesondere im Bereich der Recycling,
Holz- und im Agrarbereich werden diese
Trommelsiebe bendtigt.

Angepasste Laufringe gehodren ebenso
wie Fordenschnecken zu unserem Re-

TE L

H I,Im_____ pertoir.
Il
”."m‘ﬂ I ] _ Die Montage erfolgt entweder im Werk
f -| |||““"|iﬁ“ 3 oder bei Ihnen vor Ort.
i |
mﬂﬂﬂmﬂﬂmim. Ebenso liefern wir verschleilifeste Siebe
LA ||||l]ﬂﬂ]ll"|]|| ik | aus bestem Material und fiir fast jeden

----- | Einsatzzweck.

Alle unsere Produkte sind auf konstante
Qualitat und Langlebigkeit ausgelegt.

Wir konnen Ihnen ein groRes Spektrum
produktorientierter Losungen, bei denen
wir uns an ihren Winschen orientieren
anbieten.
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’Rundloch
. Quadratloch

Langloch rund

Langloch eckig

‘ Sechskantloch

Quadratloch mit
abgeschragten Ecken

Rautenloch

Dreiecksloch

‘ Schlusselloch

Sternloch
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Lochabmessungen

Lochweite w = kleinstes Mal3 flir
die Lochéffnung, d.h. Durchmes-
ser des Rundloches und Kanten-
lange des Quadratloches bzw.
Breite des Langloches.
Lochlange | = Lange des Lang-
loches (groReres Lichtmald).
Wichtig: Der technisch realisier-
bare Lochdurchmesser wird be-
stimmt durch Dicke und Art des
Werkstoffes.

Richtwerte fur Stahl, Aluminium
und ahnliche Werkstoffe: Der
Lochdurchmesser sollte nicht
kleiner sein als die Blechdicke
(Verhaltnis 1:1). Fur Edelstahl
und hoherfeste Stahle ist das
Verhaltnis unginstiger. In vielen
Fallen kdnnen die genannten
Verhaltnisse durch DF unter-
schritten werden. Diese Falle
bedirfen jedoch einer vorheri-
gen technischen Abklarung.

Lochschnittbild

Gestanzte Bleche haben gene-
rell ein leicht konisches Lochbild
in der Normalausfihrung.

Aus diesem Grund sollte das
nachfolgend angegebene Ver-
haltnis Stegbreite ¢ zur Loch-
plattendicke s nicht kleiner sein
als 1.

Verformzone

Schnittzone

Bruchzone

Ansonsten besteht die Gefahr,
dass die Stege zwischen den
Lochern brechen. Durch das ko-
nische Schnittbild kann insbeson-
dere bei Siebblechen die Gefahr
des Verstopfens der Locher ver-
mindert werden.

Lochanzahl

Fur die Benennung des Lochab-
standes werden zwei Begriffe ver-
wendet (siehe auch Seite 43):

Lochteilung t: Die Lochteilung
t wird definiert als Abstand von
Lochmitte zu Lochmitte zweier
benachbarter Locher.

Stegbreite c: Dies ist die Bezeich-
nung fur den kleinsten ungeloch-
ten Zwischenraum zwischen zwei
benachbarten Lochern.
Esgqit:t=w+c

Bei der Langlochung unterschei-
det man ferner zwischen Kopf-
und Seitensteg.

Richtlinie: Fur die Stegbreite c qilt
in etwa das gleiche Verhaltnis zur
Werkstoffdicke s wie beim Loch-
durchmesser w (Verhaltnis Steg-
breite ¢ zu Dicke s ca. 1:1).

Auch hier sind jedoch in Ab-
hangigkeit des Werkstoffes, des
Lochdurchmessers w und derTei-
lung t Verhaltnisse kleiner 1 mdg-
lich.
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Stempelaustrittseite

Gratbildung

Auf der Austrittsseite der Stem-
pel entsteht ein Stanzgrat, der
nie ganz zu vermeiden ist.

Die Starke des Grates ist ab-
hangig von dem Werkstoff,
den Fertigungstoleranzen der
Stanzwerkzeuge, dem Werk-
zeugverschleild sowie diversen
anderen Faktoren.

Unsere auf modernsten Ma-
schinen gefertigten Stanz-
werkzeuge garantieren ein
moglichst gratarmes Lochen.
Absolute Gratfreiheit kann je-
doch nur durch entsprechende
Nachbehandlung (wie Bursten,
Schleifen) gewahrleistet wer-
den.

Siebrichtung

Die Siebrichtung spielt insbe-
sondere bei Siebblechen eine
grol3e Rolle. Die Siebrichtung
oder auch ,Forderrichtung” be-
zeichnet die Richtung, in der
das Siebgut Uber das Blech
gefordert wird. Das beste Sieb-
ergebnis wird erzielt, wenn die
Locher quer zur Siebrichtung
des Siebgutes versetzt sind.
Die Siebrichtung wird in den
Normen DIN 24041 und 4185
eindeutig definiert. Sie lauft im-
mer parallel zum AulRenmal}
al.
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Feldlochung mit Rand

Streifenlochung

Basiswissen

B
*a

OO0
a"s"e"s

Feld- Streifenlochung

Feldlochung

RELATIVE FREIE LOCH-
FLACHE (FREIER QUER-
SCHNITT, )
OFFENE SIEBFLACHE)

Die relative freie Lochflache
wird oftmals auch als ,freier
Querschnitt* oder als ,offene
Siebflache* bezeichnet. Hier-
unter versteht man den pro-
zentualen Anteil der offenen
Flache (Loécher) im Verhalt-
nis zur LochfeldgréfRe (ohne
Rander).

Die relative freie Lochflache
ist von Bedeutung fur Absie-
bung und Durchflussmen-
genbestimmung, sowie die
Berechnung von Belastbar-
keit und Gewichtsersparnis.

UNGELOCHTE RANDER,
UNGELOCHTE STREIFEN
ODER ZONEN

Als ungelochter Rand wird
der Abstand zwischen den
PlattenauflRenkanten und
den Lochrandern der ersten
Lochreihen bezeichnet. Der
ungelochte Rand ist abhan-
gig von dem Teilungsmalf3 der
Werkzeuge und den Platten-
abmessungen.

Alternativ zur genauen An-
gabe der Rander wird in der
Praxis oft der Begriff ,kleins-
ter ungelochter Rand“ ver-
wendet. Hierbei wird unter
Berucksichtigung der einge-
setzten Werkzeuge jeweils
der kleinstmogliche Rand ge-
wahlt.

Lochbleche, bei denen kein
ungelochter Rand gewunscht
ist, werden meist aus gro-
Reren Formaten herausge-
schnitten.

Ungelochte  Streifen  oder
Zonen konnen durch ent-
sprechende Werkzeugva-
riation bzw. Leervorschube
oder durch eine automatische
Werkzeugsteuerung realisiert
werden.

Hierbei sind jedoch insbeson-
dere die Auswirkungen auf
die Spannungen im Blech zu
beachten.

PLANHEIT, SABELIGKEIT
PLANHEIT

Lochbleche werden grund-
satzlich 1 x maschinell ge-
richtet, um die nach DIN ge-
forderten Planheitstoleranzen
zu gewabhrleisten.

Ursachen fur Spannungen im
Blech sind:

* ungleich grof3e Seitenrander

 ungelochte Flachen bzw.
Streifen

* hohen Durchlass

* bestimmte Materialien

Hier bedarf es individueller
Absprachen, um die notwen-
dige Planheit und den damit
verbundenen hoheren Bear-
beitungsaufwand festzulegen.

SABELIGKEIT

Bei Lochblechen mit unter-
schiedlich groflen Langs-
randern e1, e2 konnen sich
sabelféormige  Verformungen
ergeben.

Beeinflusst wird das Ausmafl
der Sabeligkeit durch die Ma-
terialart, die Materialdicke, die
Lange und Breite des Bleches
sowie die relative freie Loch-
flache A,.

Wahrend die Sabeligkeit des
Lochbleches durch Beschnei-
den beseitigt werden kann,
ist dies beim Lochfeld nicht
moglich. Auch hier bedarf es
zusatzlicher Absprachen Uber
die zulassigen Toleranzen.

LOCHFELDANFANG

Aus werkzeugtechnischen
Grinden werden Stempel und
Matrizen in den Werkzeugen in
grélReren Abstanden als dem
Teilungsabstand der Locher im
Lochblech angeordnet.
Dadurch entsteht ein Lochbild
mit unvollstandigen Lochrei-
hen (doppelt versetzten Loch-
reihen), auch ,groRer Anfang®
genannt; erst nach dem 2.
Pressenhub hat man das volle
Lochbild.

Soll bereits beim 1. Pressen-
hub das volle Lochbild gestanzt
werden (normal versetzte Rei-
hen oder ,kleiner Anfang®), bit-
ten wir, darauf in der Anfrage
gesondert hinzuweisen.
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erade Reihen

versetzte Reihen

diagonal

versetzte Reihen
versetzte Reihen

gerade Reihen
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w=4 t=12 Ac=11% w=10 t=15  A;=44% w=5 t=10  A;=25% w=T2x t=280  Ai=40% w=05 x | =5 w=4 x | =20

t=3 x t,=26 Ao=33% t,=25 x t,=75 Ai=14% =9 x t,=26 Ao=33%
w=5 t=8 Ao=39% w=10 t=12 Ao=69 % w=8 t=13 Ac=38% w=24x | =20 w=1 x | =10 =20

t1=5 X t2=25 Ao=39% t=35x t=15 0=19% =26 Ao=36%

w=2 x | =10

w=6 t=9 Ao=44 % w= =
6 Ao=37% t,=55x t,=15 Ao=23% t =10 x t,=30 Ao=40 %

w=5 t=10 Ao=25%

w=28 t=10 Ao =64 % w=16 t=20 Ao=64% w=10 t=14 Ao=51% t,=13 x t,=44 Ao=35%

t=65 x =17 Ai=26%

H

w= = w=3 x | =15 w=8 x | =35
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w=15 t=21 Ao=51%
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A= Dicke s A= T
Ap = relative frele Lochfliche fq,f2 = Breite des ungelochten Randstreifens breitseits
ay = 1. PlattensuBienmaB (Breite der Lochplatte) [ = Lochlinge
= Mal fir die gelochte Fliche parallel zum Platten- z = Plattendicke
e maB Aq t = Lochteilung

by = 2. PlattenauBlenmall (Linge der Lochplatte)

= Maf fiir die gelochte Fliche parailel zum Platten-
b3
mal By
(- = Steghreite
£ = Seltenstegbreite Langlochung
€2 = Kopfstegbreite Langlochung

ey, ey = Breite des ungelochten Randstrelfens Hngseits

diagonal versetzte Reihen
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Rundpragung Design

Anwendungsbereich:
Architektur, Gelanderfullung,
Innenarchitektur, Fassaden

Schlangenhaut- Steg
- Pragung

Anwendungsbereich:

Architektur, Gelander,
Fassaden

Raspel-Pragung

Anwendungsbereich:
Tech. Anwendung sieben-
und zerkleinern

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm
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Noppenlochung

Anwendungsbereich:
Architektur, Gelanderfillung,
Innenarchitektur, Fassaden

Rundlochung durchgelocht

Anwendungsbereich:
Architektur, Gelanderfullung,
Innenarchitektur, Fassaden

Kuhlhaubenschlitzlochung

Anwendungsbereich:
Tech. Bereich, Apparatebau

Schlitzbriickenlochung
Anwendungsbereich:

Architektur, Gelénderftllung,
Innenarchitektur, Fassaden

3D Freestyle Konvex

Anwendungsbereich:
Architektur, Innenarchitektur,

Fassaden

3D Freestyle Konkav

Anwendungsbereich:
Architektur, Innenarchitektur,
Fassaden

3D Dimple Konvex

Anwendungsbereich:
Architektur, Innenarchitektur
Fassaden

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm
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Rundpragung

Anwendungsbereich:
Techn. Anwendungen,
Tor/ Turfullungen, Fassaden

Noppenpragung
Anwendungsbereich:

Schwimmbader, Boden,
Laufstege

Quadratpragung
Anwendungsbereich:

Schwimmbader, Bdoden,
Treppen, Laufstege

Pyramidenpragung
Anwendungsbereich:

Teilerutschen mit reduzierter
Reibung, Architektur, Bader

Rautenpragung
Anwendungsbereich:

Teilerutschen mit reduzierter
Reibung, Architektur, Bader

Rautenstegpragung

Anwendungsbereich:
Trittstufen, Treppen,
Laufstege, Verkleidungen

Hammerung konvex

Anwendungsbereich:
Architektur, Verkleidungen

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-3 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-2 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ Va/ MS

Materialstarke: 1-5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ Va/ MS

Materialstarke: 1-5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS

Materialstarke: 1-3 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2 mm
Varianten: @ 5-8 mm,

@ 8-10 mm, und @ 13-15 mm

xmﬁﬁrw

Barad

Rillenpréagung

Anwendungsbereich:
Sieben, Vorsortieren
Ausfuhrung:
Geradestehend, Fischgrate

Lederpragung
Anwendungsbereich:

Architektur, Gelénderftllung
Fassaden

Noppen-Quadrat-Versetzt
Anwendungsbereich:

Schwimmbader, Fassaden
Architektur, Fullungen

Sternpragung
Anwendungsbereich:

Tech. Anwendungen, Fullung
Architektur

Trieurpragung
Anwendungsbereich:

Filter, Agrarmaschinen,
Saatgut / Erntemaschinen

Waffelpragung

Anwendungsbereich:
Tech. Anwendungen,
Architektur, Gelander

Hammerung konkav

Anwendungsbereich:
Architektur, Verkleidungen,
Fassaden, Fullungen

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ VA/ MS

Materialstarke: 1-3 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-1,5 mm

Werkstoffe: ST/ AL/ MS/ VA

Materialstarke: 1-2 mm
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1000x2000 mm

Lagervorrat

1000x2000 mm




1250x2500 mm 1000x2000 mm

1500x3000 mm

1000x2000 mm
1250x2500 mm

1250x2000 mm
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1500x3000 mm
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15003000 mm

1000x2000 mm

1000x2000 mm

1250x2500 mm
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